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Ozet

Glinlimiizde ev tekstilinde tretilen ve kullanilan farkli sekillerde imal edilmis farkl
renk/desen/ebatlarda iiriinler bulunmaktadir. Ozellikle hammadde ¢esitliligi ve bu
hammaddelerden iiretilmis dokuma kumaslar ile olduk¢a zengin sonuglar alinabilmektedir.
Tiiketiciler agisindan da satin aldiklari iirlinlerin fonksiyonel 6zellikleri disinda gorsel olarak
begeniye hitap etmesi ¢cok dnemli bir faktordir. Tekstil sektorunde fantezi iplikler bu noktada
onemli bir konuma sahiptir. Fantezi iplik grubu i¢inde yer alan melanj iplikler, farkli renk
gecislerini bir ipligin biinyesinde topladig1 ve cesitlendirme sinir1 olmadigi i¢in bu ipliklerle
Uretilen kumaslar i¢in tiiketici portfoyii agisindan genis bir yelpaze sunar. Ancak iiretim
metotlar1 ve proses adimlar1 goz dniine alindiginda nihai iirlintin 6zelliklerini etkileyebilecek
derecede riskli yontemler vardir. Ayni zamanda bu yontemler maliyetlidir ve hizli yontemler
degildir. Bu calismanin amaci, bu riskleri ortadan kaldirarak daha hizli ve maliyeti diisiik
melanj iplik Uretimi yapabilmektir. Hammadde olarak tikentin (thick and thin) iplik tercih
edilmistir. Tikentin iplik (thick and thin) olarak bilinen linen like iplikler sentetik ipliklerden
tiretilmis kumaslarin goriiniimii dogal ipliklerden iiretilmis kumaslara benzetme ve melanj
gdriiniim vermek icin kullanilmaktadir. Uretim prosesi olarak da aktarma makinasinin sarim
gerginliginden yararlanilmistir. Boylelikle farkli 1if gruplariin iiretimde yaratacagi riskleri
ortadan kaldirtp, aktarma makinesinin sarim gerginligini degistirebilme 06zelliginden
yararlanarak tek bir iplikten melanj goriinlimii elde ederken, ayn1 zamanda maliyeti diisiik ve
hizl1 bir iiretim yontemi ile melanj iplik elde edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Melanj iplik, Aktarma makinasi, Sarim gerginligi

Abstract

Today, there are products in different colors/patterns/sizes produced and used in home textiles
in different ways. Especially rich results can be obtained with the variety of raw materials and
the wowen fabrics produced from these raw materials. In terms of consumers, it is a very
important factor that the products they buy appeal to their pleasure visually, apart from their
functional features. In the textile sector, fancy yarns have an important position at this point.
Melange yarns, which are included in the fancy yarn group, offer a wide range of consumer
portfolio for fabrics produced with these yarns, as they combine different color transitions in
one yarn and there is no limit to diversification. However, considering the production
methods and process steps, there are risky methods that can affect the properties of the final
product. At the same time, these methods are costly and not fast methods. The aim of this
study is to eliminate these risks and to produce melange faster and at lower cost. Tikentin
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(thick and thin) yarn was preferred as raw material. Linen like yarns, known as Tikentin yarn
(thick and thin), are used to make fabrics made of synthetic yarns look like fabrics made from
natural yarns and to give them a melange appearance. As the production process, the feature
of adjusting the winding tension of the yarn transfer machine was used. Thus, while
eliminating the risks of different fiber groups in production and taking advantage of the
winding speed change feature of the yarn transfer machine, a melange appearance was
obtained from a single yarn, while at the same time, melange yarn was obtained with a low
cost and fast production method.

Keywords: Melange yarn, Yarn transfer machine, Winding tension

Giris

Tekstil sektorii bircok farkli alana dokunan en onemli sektorlerden biridir. Giin gegtikce
degisen ihtiyacglara ve taleplere cevap verebilmek icin gelisime agik olmak zorundadir. Teknik
tirtinlerin gelismesinin disinda tekstil sektorii agisindan gorsellik ve begeniye hitap edebilme
oncelikli konulardandir. Ozellikle giyim ve ev tekstili iiriinlerinde ¢esitli desen calismalarinin
yani sira renklendirmenin genis bir yelpazede sunulmasi gorsellik agisindan talep edileni
karsilamak i¢in olanak saglar. Melan;j iplikler bu konuda sinirsiz renk olanagi sunabilen ve en
basit desenlendirme tekniklerinde bile gérsel agidan miitkemmel sonuglar almay1 kolaylastiran
ipliklerdir.

Degisik renklerdeki liflerin belirlenen oranlarda karistirilmasi ile elde edilen ¢ok renkli
ipliklere ‘melanj iplik’ denir (Coban 1999, Ozgen Keles 2021). Kumasta istenen renk tonlar,
iplik sayesinde saglanir. Melanj ipliklerle Uretilen kumaslar, renk degisimli ve kirgilli bir
gorinime sahiptir (Coban 1999). Ancak fantezi iplik grubunda yer alan ipligin {iretim
metotlar1 olduk¢a zorlu ve maliyeti yiiksektir. Uretim esnasinda kullanilacak liflerin
mukavemet, elastikiyet, lif uzunlugu ve inceligi bakimindan birbirine uyumlu olmalar
(Coban 1999), kullanilan ipligin ¢esidine gore farkli prosesler uygulanmasi ve bu prosesler
sonunda ipligi olusturan liflerin hasar gérmesi, lif boyunun azalmasi gibi tiretimi zorlastiran
hususlar mevcuttur. Ayrica melanj iplik boyanma prosesi ile elde edilmek istenirse, iplik
boyama veya kumas boyama ile karsilastirildiginda, renk eslesmesi ve ¢oklu renkli liflerin
birbirleriyle karistirilmasi bakimindan farklidir ve 6nemli bir teknolojik bilgi birikimi
gerektirir (Ying Gang ve Weiguo 2013).

Bu ¢alisma, bahsedilen dezavantajlar1 ortadan kaldirmak ve birgok ipligin birlesimi yerine tek
iplikle hizl1 ve maliyeti diisiik bir prosesle melanj iplik elde etmeyi hedeflemistir.

Materyal ve Metot
Materyal

Calisma kapsaminda melanj iplik iiretimi icin belirlenen hedefler dogrultusunda hammadde
olarak polyester tikentin (Thick and Thin) iplik tercih edilmistir.

Tikentin (Thick and Thin) iplikler, kalin ince iplikler anlamina gelmektedir. Tikentin
ipliklerde en sik kullanilan ham madde polyesterdir. Bu iplikler ile karmasik desenler veya
orgiiler olmadan benzersiz kumaslar iiretilebilmektedir. Tikentin iplikler, {iretimi esnasinda
polyester elyaflarin1 birlestirerek, biikiimii sikilagtirarak veya farkli elyaf karigimlar1 eklenip
cikarilarak  farkli incelik kalinhik  bolgelerinin  bir araya gelmesiyle olusur
(www.tekstilbilgi.net, 2021). Iplikler kumas olarak iiretilip boyama sonrasinda farkli boya
alimlar gostererek kumas tlizerinde renk gegisli/melanj goriinim olusturmaktadir.
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Calisma kapsaminda, Tobacco, Concrete, Dust ve Angora renkleri olmak tlizere dort farkl
renge boyanmis 300 denye kalinlikta polyester tikentin iplik kullanilmistir.

Metot

Polyester tikentin ipliklerin melanj iplige doniistiiriilebilmesi i¢in Sekil 1°de verilen aktarma
makinasinin gerginlik ayar bolgesi kullanilmistir.

Aktarma Makinesi

Gerginlik ayar bilgesi

Tek renk boyali iplik bobini

Sekil 1. Aktarma makinasi ve béliimleri

Gerginlik ayar bolgesinde, Tobacco, Concrete, Dust, Angora renk iplik bobinlerine disiik,
orta ve ylksek olacak sekilde ti¢ farkli gerginlik ayar1 uygulanarak sarim islemi yapilmstir.
Boylece diiz boyali bobin ve diisiik, orta ve yiiksek gerginlik uygulamasi sonucu elde edilen
bobinlerle toplam dort farkli renk grubunda farkli melanj gériunumlu iplik bobinleri elde
edilmistir.

Elde edilen ipliklerin iplik dogrusal yogunluk 6l¢iimii (TS 244 EN ISO 2060), iplik kopma
dayanimi ve uzamast (TS EN ISO 2062) testi yapilarak gorsel olarak renk degerlendirmesi
yapilmustir.

Arastirma Bulgulari ve Tartisma

Farkli gerginlik ayarmin uygulanmasi ile birlikte iplikteki numara degisimini gézlemlemek
amaciyla tum melanj ipliklerin, TS 244 EN ISO 2060 standardina gore iplik dogrusal
yogunluk testi (iplik numara tespiti) dl¢iimleri yapilmustir. Olgiimler, her bobin icin bes kez
tekrar edilmistir. Ipliklerin dogrusal yogunluk 6l¢iim sonuglar1 denye cinsinden Sekil 2'de
karsilastirilmistir.
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m Iplik Dogrusal Yogunlugu (Denye)

Sekil 2. Farkl1 gerginlik ayarlarindaki iplik dogrusal yogunlugu (denye) degerleri

Sekil 2°de goriildiigi gibi, iplik sarim gerginligi arttik¢a denye degerlerinde azalma yoniinde
degisim gozlenmis ancak bir sonraki asama olan kumas iiretimi igin iiretim asamasini ve SOn

urtind etkileyecek bir degisim olmadigi tespit edilmistir.

Ipliklerin mekanik &zelliklerini karsilastirmak igin tim melanj ipliklere, TS EN 1SO 2062
standardina gore iplik kopma dayanimi ve kopma uzamasi testi uygulanmistir. Test, her bobin
icin yirmi kez tekrar edilerek gergeklestirilmistir. Kopma yuku (cN) (Sekil 3), kopma uzamast

(%) (Sekil 4) ve kopma dayanimi (cN/tex) (Sekil 5) sonuclar karsilastirilmastir.
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Sekil 3. Farkli gerginlik ayarlarindaki kopma yiikii (cN) degerleri
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Sekil 4. Farkl1 gerginlik ayarlarindaki kopma uzamasi (%) degerleri
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Sekil 5. Farkli gerginlik ayarlarindaki kopma dayanimi (cN/tex) degerleri

Kopma yiikii (cN), kopma uzamas1 (%) ve kopma dayanimi (cN/tex) sonuglar1 genel olarak
degerlendirildiginde hammadde olarak kullanilan boyali ipligin sonuclartyla diisiik-orta-
yuksek sarim gerginligi uygulanarak elde edilen ipliklerin sonuglari karsilastirildiginda, sarim
gerginligi arttikga kopma yiikii (cN), kopma uzamasi (%) ve kopma dayanimi (CN/tex)
sonuglarinda azalma tespit edilmistir. Ancak tiim sonuglar ipligin kullanimi agisindan da son
iirlin sonras1 performansi agisindan da istenilen deger araliginda oldugundan kullanimi
acisindan herhangi bir sorun gozlemlenmemistir.

Tiim melanj ipliklerin renk degerlendirmesi gorsel olarak yapilmis ve Sekil 6’da dort farkl
renk grubuna (Tobacco, Concrete, Dust ve Angora) ait diisiik-orta-yiikksek sarim gerginligi
uygulanan farkli goriinimlii melanj ipliklerin gorselleri verilmistir. Genel olarak gerginlik
arttitkca rengin agildigi ve melanj gecisli efektin daha belirgin bir sekilde ortaya c¢iktig
gbzlemlenmistir.
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Sekil 6. Melanj ipliklerin gorsel renk degerlendirmesi

Sonug

Her grup, numaralandirma sistemlerinden denye g6z 6niinde bulundurularak incelendiginde,
genel olarak aktarma makinasinda sarim mekanizmasinin gerginligi arttitkga numara
degerlerinde azalma go6zlenmistir. Bunun nedeni iplikteki kalin noktalarin gerginlik
uygulanmasi sonucunda incelmesiyle birlikte iplik agirliginin degismesi ile ilgilidir.

Kopma yikl degerleri biitiin numune gruplar1 i¢in genel olarak degerlendirilecek olursa,
ipligin ilk hali olan ve sadece boyama islemi uygulanmis ipliklerin ortalama cN degeri en
yiiksektir. Daha sonra sarim gerginligine gore en diisiik gerginlikte {iretilmis melanj iplik, orta
gerginlikte Uretilmis melanj iplik ve diisiik gerginlikte iiretilmis melanj iplik olmak iizere
azalarak devam etmistir. Bunun sebebi sarim gerginligi giderek arttirildiginda ipligi olusturan
liflerin igyapisindaki kimyasal baglarin giderek zayiflamasidir. Bu da ipligin kopma
mukavemetini direk olarak etkiler ve daha diisiik kuvvet altinda kopmasina neden olur.

Calisma kapsaminda test yapilan ipliklere bakildiginda kopma yiikii davranisina benzer olarak
sarim gerginligi artikca kopma uzamasi degeri azalmistir. Bunun nedeni ipligi olusturan lifin
icyapisindaki amorf ve kristalin bolge oranlarinin degismesiyle birlikte ¢cekme deneyi sonucu
ilk uzama degerlerini gdstermemesidir.

Kopma yikl icin yapilan yorumlarin benzeri kopma dayanimi i¢in de gegerlidir. Cilinki
kopma dayanimi ipligin kopma yiikiiniin ipligin numara degerine boliimiinden elde edilir.
Tiim sonuglar géz oniinde bulundurularak genel bir degerlendirilme yapildiginda; calisma
kapsaminda melanj iplik tiretimi i¢in se¢ilen metodun yeni bir melanj iplik Gretimi icin uygun,
hizl1 ve diigiik maliyetli bir yontem oldugu tespit edilmistir.
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